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. qQualidade das serventias necessdrias

primeira reciclagem

segunda reciclagem

combustao

12 ciclo de vida

2° ciclo de vida

392 ciclo de vida

, tempo
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O sistema FARE da FIAT












i)

%



i)

S/

07/
'+ 28



i)



i)



i)












%F



%



4 11

e

Incorrect Boss Webbing, Showing Shrinkage Resulting
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Correct Boss Webbing, Showing No Shrinkage Resulting
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Tabela 4

Codificacao para os Materiais Plasticos

PET HDPE PVC LDPE PP PS outro
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